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INTRODUCAO

O presente documento estabelece o Plano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos
(PGRS) gerados pela empresa Madeira Plastica Ambiental S.A., requisito necessario para
manutencdo da Licenca Ambiental de Operacdo (LAO) junto ao Instituto Ambiental do
Parand (IAP).

Este plano foi elaborado com base nos textos dispostos na Lei Federal n® 12.305/2010,
que institui a Politica Nacional de Residuos Sélidos e busca auxiliar na tarefa da reducéo e
prevencdo da geragdo dos residuos solidos, propondo préatica de habitos de consumo e manejo
sustentveis, seguindo os conceitos dos 3 R’s: Reciclagem, reutilizacéo e redugao.

De forma resumida este plano busca:

e Prevenir e reduzir a geragdo de residuos;

e Propor a préatica de habitos de consumo sustentavel;

e Propor o aumento da reciclagem;

e Propor o0 aumento da reutilizagdo dos residuos sélidos;

e Indicar a destinacdo ambientalmente adequada dos rejeitos.
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1. INFORMACOES GERAIS
1.1. IDENTIFICAC}AO DO EMPREENDIMENTO
Nome/Razao Social: Madeira Plastica Ambiental S.A.

Nome fantasia: Inbrasil
CNPJ: 17.214.638/0001-28

Tipologia / Atividade: Recuperacao de materiais plasticos.

Logradouro: Rua Jodo Ribeiro Filho
Numero: 400

Bairro: Sdo Gabriel

Municipio: Unido da Vitoria

Estado: Parana

CEP: 84602-175

Telefone: (42) 3135-5000

Nome(s) para contato: Flavia Carneiro
Cargos: Gerente administrativa

E-mail: flavia@inbrasil.ind.br

1.2. IDENTIFICACAO DO RESPONSAVEL TECNICO

Nome: Adriana Weber

Formacdo profissional: Engenheira Ambiental e de Seguranca do Trabalho

Registro profissional: CREA — PR 130430/D

Endereco: Rua Otto Eggers, n°72, Bairro Cidade Nova — Porto Uni&o/SC

Telefone: (42) 9 9928-7189

E-mail: ea.adrianaaweber@gmail.com
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2. CARACTERIZACAO DO EMPREENDIMENTO
2.1. LOCALIZAQAO E COORDENADAS

O empreendimento esta instalado no bairro S8o0 Gabriel no municipio de Unido da
Vitoria, na rua Jodo Ribeiro Filho, niamero 400, as coordenas geograficas 26°14'30.93" S e

51°07'17.19" O, e coordenadas planas UTM 487871.27 m E, 7097518.49 m S.

2.2. LAYOUT DA INDUSTRIA E AREAS DE IMPLANTACAO
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Area total do terreno: 20.800 m2
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2.3. AMPLIACOES E REFORMAS

A empresa estd passando por amplia¢fes de estrutura. Um novo galpéo, feito por pré-

moldados, esta sendo construido ao lado do galpéo principal, onde esté a fabrica. Sua previséo

de utilizacdo € como estoque de produtos e area de carga e descarga de caminhdes, possuindo

1.885 m2 e com previsdo de término em 01/10/19.

2.4. DIAS E HORARIO DE FUNCIONAMENTO

Setor administrativo, PCP, processos, qualidade e expedi¢do: Segunda a sexta, em horério

comercial, das 08:00 as 18:00.

Setor de manutencdo: Regime de horarios mistos, entre horario comercial e turnos 2x2.

Setor de producao: Semana inteira, em escala 2x2.

2.5. NUMERO DE FUNCIONARIOS

Total: 120
Discriminado:

e Administrativo / Comercial: 12

Producéo: 85
= Turnos 2x2: 20 por turno
e Manutencdo: 8
= Horério comercial: 4
=  Turnos 2x2: 1
e Planejamento e controle de producgéo: 3
e Processos e Qualidade: 5

e Expedicdo: 7

2.6. DADOS DE PRODUCAO E CONSUMO

Quantidade em quilos de produtos elaborados: 18.000 kg / dia

Matérias primas utilizadas:

Material reciclado possuindo aparas plasticas

17.000 kg/dia

PP + Masterbatch 800 kg/dia
Fita gomada 10 kg/dia
Papelao 55 kg/dia
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2.7. DESCRICAO DAS ATIVIDADES E PROCEDIMENTOS

A principal atividade da empresa Madeira Plastica Ambiental S.A. é a fabricacdo de
perfis de madeira plastica de diversos tamanhos e formatos através da recuperacdo de aparas
plasticas do material reciclado que recebe. Os diversos modelos de tabuas, colunas e perfis
produzidos sdo comercializados em diferentes comprimentos, de acordo com as solicitacdes e
as necessidades dos clientes.

Também sdo fabricados kits de produtos seguindo o conceito “ready-to-assemble”,
prontos para montar pelo cliente, e incluem bancos, mesas, cadeiras, floreiras, cachepots,
balangos, pergolados, lixeiras urbanas, pallets e decks de diversos tamanhos e modelos.
Também atende demandas de mobiliario urbano inclusive com projetos personalizados.

A empresa comercializa metal como subproduto, o qual é recuperado pelas esteiras
magnéticas do setor de lavacao. No futuro papel reciclado e lodo também serdo comercializados.

Uma breve explicacdo a respeito dos processos ou dos setores envolvidos na
fabricacdo da madeira plastica segue abaixo e recomenda-se 0 seu acompanhamento junto ao
fluxograma apresentado no item 2.8, na pagina 15, para melhor visualizacdo. Textos em

negrito destacardo o nome do setor ou do processo abordado no paragrafo em que se encontra.

O processo € iniciado com o recebimento das matérias primas. Os caminhdes dos

fornecedores, 0s quais estdo carregados com material reciclado repleto de aparas pléasticas,

chegam ao pétio de descarga da empresa e despejam ali a sua carga (Figura 1).

Figura 1 — Patio de descarga da Madeira Plastica ambiental
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S&o recebidas, descarregadas e transportadas pelo pessoal do setor de expedigédo
outras matérias primas — embalagens, rolos de filme stretch, caixas de parafusos, sacarias de
polipropileno e de masterbatch, os quais comp®de a camada exterior da madeira plastica, entre
outros produtos. Estes materiais s&0 movimentados manualmente ou por paleteiras e sdo

depositados no almoxarifado (Figura 2), organizados em prateleiras metalicas ou em pallets.

Figura 2 — Almoxarifado de materiais da Madeira Plastica Ambiental

Sdo denominados como producdo os setores de lavacdo, pré-extrusdo, extrusao,
montagem, embalagem e expedicao, além da estacdo de tratamento que fornece &gua para o
processamento do material recebido no setor de lavag&o.

Para a producdo de madeira plastica sdo necessarias a separacdo e a adequacao da
matéria-prima, a qual é extraida do material reciclado recebido e passa por esses processos no
setor de lavacdo e na estacdo de tratamento. Também é possivel a sua fabricacéo através do
uso de madeira pléastica triturada, a qual volta para o processo. Esse material € proveniente de
perdas naturais de producdo do setor de pré-extrusdo e de extrusdo. A empresa também pode
receber produtos e perfis ja comercializados anteriormente e transforma-los em matéria prima
para nova producgdo de matéria-prima, seguindo e respeitando o0s conceitos da logistica reversa
de produtos.

O processo principal, de separacdo e adequacdo do material reciclado, € iniciado no
setor de lavacdo e logo na sua entrada o material recebido tem partes grosseiras separadas
por um operador em uma esteira de transporte, retirando pedacos de madeira, plasticos PET e
metais grosseiros, antes de seguirem para as lavadoras, maquinas que continuam o processo

de separacdo retirando os demais materiais misturados ao plastico.
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Porém, a separacdo absoluta de todos os materiais recebidos é inviavel, e aqueles que
retornam do processo (Figura 3), podem ser devolvidos na quantidade de até 25% do peso
recebido de cada um dos fornecedores. Esse material contém metais, madeiras, borrachas e

outros tipos de plasticos, pesados demais para a fusdo em madeira plastica.

E = Matenal de retorno

=

Figura 3 — Material de retorno, cuja separacéo é inviavel ao maquinario da Madeira Plastica Ambiental

A &gua necessaria para efetuar a separacdo do material é fornecida pela estacao de
tratamento, a qual funciona simultaneamente ao processo de lavagdo, utilizando &gua que
circula em circuito fechado, incluindo agua captada da chuva.

Na estacdo de tratamento sdo retiradas da agua fibras de papel, aparas plasticas e lodo.
As aparas plasticas sdo reenviadas para o setor de lavacdo por rosca de transporte, enquanto as
fibras de papel e o lodo séo separados e tem sua umidade parcialmente retirada, para entdo
serem despejados em docas onde ficam estocados até 0 momento da sua coleta. A agua da

estacdo é utilizada em circuito fechado junto ao setor de lavacéo.

Pagina 10 de 38



Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos | Madeira Plastica Ambiental

A adequacdo do material continua no setor de lavacdo através da transformacao das
aparas em flocos plésticos secos, transportados por exaustdo para dois silos onde ficam
estocados (Figura 4). Na empresa esses sdo nomeados “PQP”, sigla de “Poli Qualquer Plastico”.

il \ww\“\\l\“h‘. Lt

Figura 4 — Silos de PQP

O processo continua no setor de pré-extrusao, onde os flocos de plasticos (PQP) sdo
peletizados, formando granulos mais densos, e novamente estocados. O transporte entre a
saida das maquinas e os silos de pellets, assim como dos silos de pellets para as extrusoras, é
realizado por sistema de transporte a vacuo (Figura 5), o qual regula a quantidade de material

sendo alimentado a cada extrusora automaticamente.

Figura 5 — Sistema de transporte a vacuo dos pellets plasticos
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Seguindo para o setor de extrusdo, os pellets plasticos sdo recebidos nos funis de
alimentacdo das extrusoras. Dentro das maquinas, o material passa por um cilindro aquecido,
que possui resisténcias elétricas ao seu redor e uma rosca transportadora precisamente
instalada no seu interior, a qual causa o cisalhamento e a fusdo dos granulos,
transformando-os em uma massa de plastico fundido, a qual é compelida através de uma
matriz (molde) que possui as dimensdes e detalhes da peca que é continuamente produzida.

O funcionamento dos conjuntos das extrusoras é dado em 7 passos, explicados abaixo:

1 — Os pellets plasticos sdo recebidos pelo funil de alimentacdo da extrusora;

2 — Os pellets entdo sdo transportados adiante pela rosca da extrusora, enquanto
recebem o aquecimento regulado pelas resisténcias elétricas ao redor do cilindro que contém a
rosca de transporte, além do préprio calor gerado pelo atrito e cisalhamento do material no
interior da maquina;

3 — A massa de plastico fundido é compelida através da matriz com a formado perfil
sendo produzido. Simultaneamente o perfil recebe uma camada externa, chamada de camada
de coextrusdo, a qual confere cor e resisténcia ao perfil, além dos detalhes de acabamento;

4 — Imediatamente ap06s a saida do perfil plastico da matriz, ainda quente, esse é
puxado para dentro de uma banheira a vacuo, a qual resfria o perfil ao mesmo tempo que
consolida e estabiliza a sua forma;

5 — Ao sair da banheira de vécuo, o perfil parcialmente resfriado passa por mais uma
calha de resfriamento, a qual possui agua resfriada em seu interior, recebida de geladeira
industrial;

6 — O perfil ja resfriado e solidificado que sai da calha de resfriamento chega entdo ao
puxador, maquina que, como seu préprio nome diz, puxa o perfil solido, fazendo-o
movimentar adiante na linha, em conjunto com fluxo continuo de plastico expelido pela
extrusora;

7 — Por fim, apds passar pelo puxador o perfil é serrado por uma serra automatica no

comprimento regulado, conforme programado pelo operador da maquina.

Para producdo dos diversos tipos de perfis de madeira plastica, sdo necessarios
diferentes tipos de maquinas em todos setores, e o correto funcionamento, assim como
aperfeicoamentos e os cuidados com essas € de responsabilidade do setor de manutencéo.

O pessoal de manutencdo realiza servigos de instalacdo de novos dispositivos e
realizam reparos em maquinas que apresentem defeitos, além de fazerem trocas de 6leo e
componentes. Esse é um setor fundamental para o funcionamento da industria, o qual gera
residuos solidos importantes, que serdo devidamente explicitados no item 3, a partir da pagina
16 do presente PGRS.
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No setor de montagem sdo criados os kits de produtos que ficardo em estoque,
disponiveis para pronta entrega. Aqui sdo utilizados os perfis de madeira plastica apropriados
para cara produto, além de outros componentes, como pés de bancos injetados, tampas de
lixeiras injetadas, metaldo para refor¢co de pergolados, parafusos diversos, entre outros.
Montados os Kits, estes seguem para 0 setor de embalagem, onde sdo utilizadas caixas de
papeldo, plastico bolha, filme stretch, entre outros tipos de protecdes para embala-los.

Os produtos fabricados atualmente estéo listados na Tabela 1, abaixo:

Produtos Modelos Cores produzidas
Deck Modular 50x50 cm texturizado
Decks Modulares Deck Modular 100x100 cm texturizado Ipé
Deck Injetado 50x50 cm texturizado
90%32 mm - Com textura Itatiba
Decks 120x32 mm - Com textura Ipé
150x32 mm - Com textura Nogueira
90x60 mm
40x50 mm Itatiba
153%60 mm Ipé
Colunas 90%90 mm - Com/Sem cruzeta Nogueira
120x120 mm - Com/Sem cruzeta Preto
203%203 mm Bruto

Palangue 60x60 mm

Perfil 200x25 mm
Assoalho 22032 mm - Com/Sem textura | Itatba

Perfis Trapézio 87x22 mm Ipé
Acabamento de borda 40x50 mm Nogueira
Acabamento de divisdria 90x60 mm Preto
Diviséria Macho/Fémea 180x73 mm
90%30 mm - Com/Sem textura Itatiba

Tabuas 102x32 mm - Sem textura Ipé
136x30 mm - Com/Sem textura Nogueira
Divisor de deck
Acabamento plastico 16

- Acabamento de deck pe

Acessorios complementares x Itauba

Conexéo T Preto

Tampa de coluna
Tampa de perfil

Balanco 2,0x1,6 m Ipé

Banco de Jardim 200 cm
Banco de Jardim 150 cm
Banco de Jardim 93 cm
Bancos Cadeira 45 cm Ipé
Banco 3 tabuas 150 cm
Banco 3 tabuas 115 cm
Banqueta 3 tdbuas 45 cm

50x70 cm A~
Cacheports 50x50 om Ipé
Vertical 1200600 mm
Floreiras Ver'gical 750x750 mm Ipé
Horizontal 6001200 mm
Cachepot 120x120 mm
. Corpo: Ipé
Lixeiras 90 I!tros Tanfl)pas:pPreta, vermelha, azul, amarela,
65 litros
verde ou marrom
Mesa de churrasqueira 1500x720 mm
Mesas Mesa de g:hurrasqueira 2000%x720 mm Ipé
Mesa de jantar 1500x820 mm
Mesa de bar 680x680 mm
Pallets Sob medida Sob encomenda
Grande: 3,0x2,1x2,5 m*
Pergolados Pequeno: 2x1,5x2,5 m* Ipé

*Com travessas quadradas ou retangulares

Tabela 1 - Produtos fabricados na Madeira Plastica Ambiental
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Por ultimo, os kits de produtos ja embalados sdo levados para o setor de expedicao,
colocados acima de pallets identificados onde ficam estocados até o momento do
carregamento para envio aos clientes.

Ja os perfis produzidos sob medida sdo enviados diretamente do setor de extruséo para
expedicdo, movimentados entre os setores atraves do uso da ponte rolante instalada no galpéo.
Entdo, no setor de expedicdo estes ficam alocados em um estoque temporario (Figura 6), de

baixa duracdo, onde aguardam carregamento para envio aos clientes.
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Figura 6 — Expedicdo e estoque de produtos da Madeira Plastica Ambiental
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2.8. FLUXOGRAMA DO PROCESSO PRODUTIVO
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3. DIAGNOSTICO AMBIENTAL DA SITUACAO ATUAL

3.1. TIPOS DE RESIDUOS GERADOS

Foram identificados 7 tipos de residuos gerados pela industria ao longo do processo de

fabricacéo, sendo estes:

e Lodo;
e Madeiras;
e Metais;

e Oleos lubrificantes e graxas;
e Papéis e papeldes;
e Plasticos;

e Residuos organicos.

3.2. CARACTERIZACAO DOS RESIDUOS GERADOS

Os pontos de geracdo, as quantidades, condigcdes e procedimentos de segregacéo,
acondicionamento, transporte, armazenamento e destinacdo final, além da classificacdo de
acordo com o Anexo Il da resolugdo CONAMA n° 313/2002, dos residuos de producdo estdo
descritos nos quadros apresentados a partir da pagina 17.

Os dados apresentados no item “quantidade” em cada um dos residuos apresentados
abaixo, foram obtidos por informagdes contidas em controles de producdo da empresa e, no
caso de itens ndo controlados, estimativas, levando em consideracdo a quantidade de matérias
primas consumidas.

Residuos que ndo foram apresentados anteriormente incluem insumos necessarios ao
funcionamento da empresa, como lampadas, pneus de tratores e empilhadeiras, pilhas,
baterias, tonéis de tinta de impressora, entre outros itens dessa natureza que séo devolvidos e
trocados nos seus locais de compra, fazendo parte da logistica reversa.

Um ponto importante a ser considerado é que os residuos de plastico gerados por
perdas de producéo sao reprocessados pela propria empresa, assim como plasticos descartados
de embalagens, sacos e sacolas, rotulos, e todos aqueles plasticos que sdo adequados ao

processo produtivo.
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Lodo

Descricéo

A 4gua utilizada pelo setor de lavacdo da empresa contém particulas de poeiras, pés,
terras, sujeiras, além de outros, que sdo carregados pela 4gua utilizada para a estagéo de
tratamento. Na estacdo, um flotador em conjunto com uma prensa retiram essas

particulas e as acumulam, formando o lodo.

.~ |Classe Il A L
Classificacao '\ - . Cadigo
NBR 10.004/2004 | 20 Peridose CONAMA 313/2002 0%
o Nao Inerte
Quantidade 30.000 kg /més Meétodo quantitativo Intervalo médio mensal

Pontos de geracéo

e Estacdo de tratamento.

Segregacao

Segregados por atuacéo de
flotador e com umidade
reduzida por prensa de lodo.

Acondicionamento

Nao ha acondicionamento,
material é enviado diretamente
para seu armazenamento.

Armazenamento

Em doca adjacente a estagdo
de tratamento

Transporte

Carregado em
caminhdo por trator com pa

carregadeira.

Destinacao final

Ceramica Marju

Dados cadastrais localizados
no item 3.3

Pagina 17 de 38




Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos | Madeira Plastica Ambiental

Madeiras

Descrigéo

Madeiras sdo separadas do material reciclado antes de entrarem no processo do setor de
lavacdo, enquanto o seu uso de na empresa € principalmente na forma de pallets e
chapas de compensados, 0 que gera alguma quantidade de residuos quando danificados.

... .~ Classell A .
NBRcllgs(S)gzll(;gggz * N perigoso CONAMA 31%%58(2) A009
) eNdao inerte
Quantidade | 1.800 kg /més Método quantitativo Intervalo médio mensal

Pontos de geracéo

Material separado na esteira
do setor de lavacdo ou pallets
danificados, provenientes
principalmente dos setores:

e avacdo;
e Producéo;
o Expedicéo.

Segregacao

Segregados manualmente,
acumulados no dia ou
levados diretamente para
area de armazenamento.

Acondicionamento

Material separado na linha de
lavacdo acondicionamento em
Big bags industriais e pallets
danificados em pilhas no
interior do galpdo.

Armazenamento

Em big bags (ou pilhas no
caso de pallets) organizados
na frente da linha de lavacéo,
em érea sem identificagdo e
com solo desprotegido e sem
cobertura.

Transporte

Realizado por trator com
garfos no caso dos big bags de
madeira separada na lavacao.
Pallets danificados séo
movimentados por paleteiras,
carrinhos de transporte ou
manualmente, dependendo da
quantidade.

Destinacgéo final

GSM

Dados cadastrais localizados
no item 3.3
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Metais

Descricéo

Metais sdo separados do material reciclado no setor de lavacdo por esteiras magnéticas
que estdo no inicio e no final da linha. Também s&o encontrados como pedagos de
barras, chapas e cantoneiras metélicas utilizados pelo pessoal de manutencéo, sobras de
melhorias feitas em maquinas ou da estrutura da fabrica, além de limalhas e cavacos
metélicos provenientes de furacdo ou esmerilhamento. Na linha de montagem sdo
utilizados metalBes para producdo de balangos e pergolados, o que gera sobras desses
materiais. Latas e tambores de produtos utilizados chegam a empresa como recipientes
de lubrificantes, solventes e 0leos. Também existe a geragdo em menor volume de
partes e componentes mecéanicos que perderam seu uso devido a defeitos ou estragos.

Classe 11 B

A004 — Metais ferrosos

NBRcllgsgngggZ *Néo perigoso CONAMA 3?2?;885 AL04 L atas vazias
’ e Inerte A204 — Tambores
Quantidade 2.050 kg / més Método quantitativo Intervalo médio mensal

Manutencoes, consertos,
construgdes e adequacgdes
realizadas principalmente nos

Segregados manualmente
pelo pessoal do setor de
manutenc¢éo e montagem, ao

Pontos de geragéo setores: Segregacao realizar cortes em barras,
chapas e outros. Tambores
e Producéo; sdo levados diretamente para
e Manutengao. drea de armanezamento.
Material separado na linha de Em big ba_gs organlzadqs ha
x S frente da linha de lavacéo,
lavacdo acondicionamento em . T
. . e em area sem identificacéo e
big bags industriais. | .
o Aqueles provenientes da com solo desprotegido e sem
Acondicionamento Armazenamento cobertura.

montagem e da manutencédo
sdo alocados diretamente ao
seu armazenamento, em uma
gaiola metalica.

Aqueles de manutencgdes sdo
armazenados em caixote
metalico, em area coberta e
com piso impermeabilizado.

Transporte

Realizado por paleteiras,
carrinhos de transporte ou
manual, dependendo da
quantidade.

Destinacgéo final

GSM

Dados cadastrais localizados
no item 3.3
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Oleos lubrificantes

Oleos e fluidos lubrificantes / hidraulicos, ja utilizados em méaquinas e equipamentos —

Descricéo

extrusoras, triturador, lavadoras, prensas hidraulicas, motores, redutores, esteiras de
movimentacdo, entre outros — decorrentes das trocas de 6leos antigo por novo.

Classificacdo
NBR 10.004/2004

Classe |
e Perigoso

Cadigo
CONAMA 313/2002

F130 — Qleo lubrificante
F230 — Oleo hidraulico

Quantidade

200 litros / més

Meétodo quantitativo

Intervalo médio mensal

Pontos de geragdo

Troca de 6leos e fluidos de
maquinario encontrado
principalmente nos setores:

e Producéo;
e Manutencéo.

Segregacéao

Segregados a partir da troca
de fluidos dos mecanismos,
onde escoa-se 0 6leo ou
fluido ja utilizado para dentro
do recipiente através de saida
prépria para essa finalidade.

Acondicionamento

Tambores metalicos e/ou
pléasticos, dependendo da
quantidade de material
coletado.

Armazenamento

Em deposito coberto e com
piso impermeabilizado, junto
com outros materiais, como
tambores contendo estopas
sujas material metalico de
manutengdes. Local sem
identificacdo e com acesso
dificultado.

Transporte

Tambores metalicos
movimentados por carrinhos
de transporte e galGes plasticos
manualmente ou por paleteira,
dependendo da quantidade.

Destinacéo final

LWart

Dados cadastrais localizados
no item 3.3

Este item sera descrito em duas partes: Oleos lubrificantes provenientes das trocas em

maquinas e também aqueles retidos em estopas e outros materiais.
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Oleos e graxas em estopas e outros materiais

Descrigéo

Oleos e graxas decorrentes da utilizagio de estopas e panos para realizar a manutengéo
e/ou a limpeza de maquinas e equipamentos — extrusoras, triturador, lavadoras, prensas
hidraulicas, motores, redutores, esteiras de movimentagao, entre outros.

Classificagdo Classe | Cadigo P0S9 _ Estonas com 6leos
NBR 10.004/2004 ' e Perigoso CONAMA 313/2002 P
Quantidade 200 kg / més Meétodo quantitativo Intervalo médio mensal

Pontos de geragdo

Manutenc&o e limpeza de todo
maquinario, geradas em maior
quantidade nos setores:

e Producéo;
e Manutencao.

Segregacéao

Segregados manualmente,
através do acimulo em
tambor especificas ou ainda
em lixeiras posicionadas no
setor de producao.

Acondicionamento

Feito em sacos e/ou sacolas
plasticas colocadas dentro das
lixeiras na producdo. No setor
de manutencdo séo enviadas
diretamente para o seu
armazenamento.

Armazenamento

Séao depositados 0s sacos
plasticos, ou entdo passadas
dos sacos plasticos para
tambor no setor de
manutencéo, em local
coberto e com piso
impermeabilizado, que
possui outros materiais.
Local ndo identificado e de
acesso dificultado.

Transporte

Tambores movimentados por
carrinhos de transporte, ou
sacos plasticos contendo o
material movimentados
manualmente, dependendo da
quantidade.

Destinacéo final

Ecovale

Dados cadastrais localizados
no item 3.3
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Papéis e papeldes — Fibra de papel reciclado

Descrigéo

Papéis como folhas impressas, rascunhos, papel picado, bobinas utilizadas, fita de
calculadora, ponto eletronico, folhas de bloquinhos autoadesivos, entre outros, sdo
descartados nos escritdrios da fabrica. Nos setores de montagem, embalagem e
expedicao sdo gerados descartes de caixas de matérias primas, embalagens danificadas
e também material de escritorio. Na linha de lavacdo, bobinas de papel sdo retiradas do
material ainda na esteira de separacdo. Na estacdo de tratamento, 0 maquinério
recupera fibras de papel diluidas na 4gua, gerando papel reciclado.

Classificacdo
NBR 10.004/2004

Classe Il A
o N&o perigoso
o N3&o inerte

Cddigo
CONAMA 313/2002

A002 — Mat. Escritorio
A006 — Papel e papeldo

Quantidade

Papel/Papeldo 2.300 kg /més
Papel reciclado 100.000 kg/més

Meétodo quantitativo

Intervalo médio mensal

Pontos de geragdo

Fibras de papel recuperado na
estacdo de tratamento, bobinas
de papel que vem junto ao
material reciclado, papéis de
escritorio ou ainda embalagens
ja utilizadas ou danificadas.

e Escritorios;

eLinha de lavacéo;

o Estacdo de tratamento (Fibras);
o Montagem/Embalagem;

o Expedicdo.

Segregacao

Segregados manualmente e
depositados em lixeiras com
sacos ou sacolas plasticas.
Na esteira de separacao as
bobinas sdo separadas de
forma manual com o uso de
EPI luva de borracha, e
depositadas em big bag.
Fibras de papel sdo retiradas
da agua de lavacéo por
depurador e desfolhadeira.

Acondicionamento

Material de escritorio:

e Sacolas plasticas em lixeiras.

Papéis da fabrica:

e Lixeiras com padrdo de cores
CONAMA 275/01.

Setor de lavacao:

*Big bags.

Estacéo de tratamento:

eDireto ao armazenamento.

Armazenamento

Em big bags organizados na
frente da linha de lavacéo,
em érea sem identificacdo e
com solo desprotegido e sem
cobertura.

As fibras de papel retirados
pela estacéo de tratamento
ficam armazenados em doca
adjacente a mesma.

Transporte

Realizado por carrinhos de
transporte ou manualmente,
dependendo da quantidade.

Destinacgéo final

Novacki Papel e Embalagens

Dados cadastrais localizados
no item 3.3
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Plasticos

Descricéo

Os pléasticos podem ser separados em dois grandes grupos na empresa, entre aqueles
que sdo processados e transformados em madeira plastica e 0s outros, que ndo servem
aos processos de reciclagem. Todos aqueles plasticos resultantes de perdas de producédo
ou escape, bem como aqueles coletados nas lixeiras de coleta seletiva espalhadas na
empresa, incluindo stretch, fitilhos, embalagens, sacos plasticos, sacolas, sacarias,
rotulos, etc, sdo enviados linha de lavacdo e prontamente reciclados. Os demais
plasticos que estdo no material, como garrafas pets, fitas de arquear, chapas de raio X,
bombonas pléasticas, etc, sdo separados na esteira de alimentacdo do setor de lavacao.

...~ |Classell B + s A007 — Polimeros de processo
Classificagdo . . Cadigo e
o N&o perigoso A107 — Bombonas plasticas
NBR 10.004/2004 e Inerte CONAMA 313/2002 A207 — Filmes plésticos
Quantidade 650 kg/més (PET) Método quantitativo Intervalo médio mensal

Pontos de geracéo

Considerando apenas plasticos
ndo reciclaveis pela propria
empresa:

eLinha de lavacdo;

e Escritorios;

o Almoxarifado;

e Estogue de produtos.

Segregacao

Segregacdo manual, onde
cada gerador deposita o
residuo plastico nas lixeiras.
Na esteira separadora da
linha de lavacao a segregacgéo
dos PETs também é manual,
utilizando o EPI luvas de
borracha.

Acondicionamento

Os pléasticos PETSs separados
na esteira de separacao séo
acondicionados em big bags.
Residuos de produgéo, como
serragens plasticas do setor de
montagem ou flocos plésticos
da linha de lavacéo, ou ainda
as perdas em forma de borras
ou pec¢as com defeitos sdo
recicladas na empresa.

Armazenamento

Em big bags organizados na
frente da linha de lavacéo,
em érea sem identificacdo e
com solo desprotegido e sem
cobertura.

Transporte

Realizado por paleteiras,
carrinhos de transporte ou
manualmente, dependendo da
quantidade e do volume.

Destinacao final

Coopertrage

Dados cadastrais localizados
no item 3.3
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Residuos organicos

Residuos organicos sdo gerados na forma de restos de alimentos no refeitorio e como
Descricéo papel higiénico utilizado nos banheiros da empresa. Também foram considerados os
residuos organicos gerados em lixeiras dos escritorios.

Classificagéo Cla~sse I !3 Codigo  A001 — Refeitdrio
o N&o perigoso

NBR 10.004/2004 NEo inerte CONAMA 313/2002 A002 — Escritdrio

Quantidade 5-9kg/dia Método quantitativo Estimativa

Sédo gerados restos alimentares
e papéis higiénicos utilizados.

Locais:
Segregados em sacolas

Segregacao | plasticas colocadas em
lixeiras.

Pontos de geragéo , peteiterios:

e Banheiros da produgo;
e Banheiros do escritorio;
e Escritorios.

Colocados em cesto elevado
Acondicionamento | Sacolas plasticas em lixeiras. Armazenamento externo para coleta municipal
de residuos urbanos.

Realizado manualmente até o
depdsito no cesto de coleta.

Coleta municipal de residuos

Transporte urbanos.

Destinagéo final

3.3. IDENTIFICACAO DE DESTINACOES

Lwart

Razdo social: Lwart Lubrificantes LTDA CNPJ: 46.201.083/0001-88
Endereco: Rod. BR 369, KM 522, S/N — Cascavel/PR, CEP: 85.818-640
Telefone: (45) 3225-6219

Novacki Papel e Embalagens

Raz&o social: Novacki Papel e Embalagens S.A. CNPJ: 13.987.350/0002-16
Endereco: Rod. Jodo Paulo Reolon, S/N — Unido da Vitéria/PR, CEP 84.602-000
Telefone: (42) 3903-3100

Ecovale

Razao social: Luiz Francisco Antunes de Lima & Cia LTDA CNPJ: 82.326.828/0001-07
Endereco: Col. Antdnio Candido, S/N — Unido da Vitoria/PR, CEP 84.612-899
Telefone: (42) 3135-5160

Ceramica Marju

Raz&o social: Ceramica Marju LTDA CNPJ: 79.077.400/0001-55

Endereco: Rod. do Xisto BR 476, KM 305, S/N — S&o Mateus do Sul/PR, CEP 83.900-000
Telefone: (42) 3560-1152

Coopertrage

Razdo social: Cooperativa de Trabalho dos Agentes Ecol6gicos CNPJ: 18.867.389-32
Endereco: Av. Paula Freitas, S/N — Uniéo da Vitdria/PR, CEP 84.604-210

Telefone: (42) 8890-9595

GSM

Raz&o social: Centro de Reciclagem e Gestdo Ambiental de Residuos

CNPJ: 00.061.315/0001-49

Endereco: R. Sleiman Fayad, 499 — S8o José dos Pinhais/PR, CEP 83.060-350
Telefone: (41) 3587-0075
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4, PROPOSTA DE GERENCIAMENTO DOS RESIDUOS SOLIDOS
4.1. VISAO GERAL

O gerenciamento dos residuos sélidos na empresa visa maximizar as oportunidades e
reduzir os custos e riscos associados a gestdo de residuos. Os mesmos conceitos de qualquer
sistema de gestdo devem ser aplicados ao seguir este PGRS, os quais envolvem a constante

busca pelo aprimoramento do sistema, seguindo as etapas descritas abaixo:

1. Planejamento:
E a etapa em que o presente PGRS se enquadra, dando inicio ao processo de melhoria
continua na gestdo dos residuos solidos gerados. Ele busca:
e Revisitar aspectos ambientais e requerimentos legais;

e Estabelecer objetivos e metas para empresa.

2. Implementacéo e operacéao:

Na segunda etapa da implantacdo do PGRS devem ocorrer a implantacdo e operacédo
dos itens planejados, sendo norteados pelos objetivos e metas estabelecidos anteriormente.
Essa etapa inclui:

e Adequacdo da estrutura;
o Delegar responsabilidades;
e Prestar treinamento interno — Manuseio e acondicionamento;

e Adequar destinacdes finais dos residuos.

3. Verificagao e acOes corretivas
Nesta etapa sdo verificados os itens ja implantados, buscando melhoria dos processos
realizados, eliminacdo de processos desnecessarios e proposicdo de novos processos, que
solucionem problemas ndo antecipados. Seguem 0s pontos:
e Monitoramento e medicdes;
e Verificagdo de ndo conformidades;

e Ac0es preventivas e corretivas.

4. Reviséo da gestéo
Por fim, o planejamento realizado na etapa 1 é revisto apos sua implementacédo e a sua

verificacdo, considerando as acOes corretivas aplicadas, sendo refeito e reiniciando este ciclo.
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4.2. PROPOSTAS DE GERENCIAMENTO DOS RESIDUOS INTERNOS

Sé&o trés propostas a serem observados:
A. A melhoria do armazenamento dos residuos;
B. A revisdo de procedimentos internos;

C. A destinacdo adequada dos residuos gerados.

Estas propostas estdo detalhadas nos itens a seguir, com sugestdo de cronograma de
implantacdo apresentado no item 4.3 na pagina 36, o qual foi dividido para ser aplicado ao
longo de um ano, de forma gradual, para facilitar a adequagdo da empresa e possibilitar a

verificacdo de ndo conformidades, seguida de ac¢des corretivas.

Proposta A — Melhoria de armazenamento

A proposta de melhoria do armazenamento dos residuos, principalmente aqueles de
classe | — Perigosos, contempla também a revisdo dos procedimentos de segregacdo e
acondicionamento dos mesmos, considerando assim:

e Mais possibilidades e oportunidades de reutilizacdo e reciclagem surgem, ja
que determinados residuos podem se tornar irrecuperaveis ao serem
acondicionados de forma incorreta;

e Uma separacéo criteriosa permite o tratamento individualizado, racionalizando
0s recursos despendidos e facilitando sua reciclagem;

e Que na mistura de residuos de classes diferentes, um residuo ndo perigoso pode
ser contaminado e se tornar perigoso, aumentando custo associados a sua
destinacdo e dificultando seu gerenciamento;

e A reducdo de riscos de contaminacdo do meio ambiente, do trabalhador e da
comunidade. Os custos de manusear e acondicionar residuos adequadamente
sdo menores do que fazer a recuperagdo de recursos naturais contaminados,

bem como o tratamento de salde de pessoal envolvido com os residuos.

A segregacao deve seguir ao maximo possivel, os itens abaixo:
e Ser realizada no local de geracao /origem;
e Devem ser separados os residuos que possam gerar condi¢fes perigosas quando
combinados;

e Deve-se evitar a mistura de residuos de classes distintas de periculosidade.
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O armazenamento dos residuos de Classe | — Perigosos (0leos e estopas) deve seguir as
orientagOes constantes na ABNT NBR 12.235/92, de modo a n&o alterar a quantidade de
material contaminado com 0leo. Pode ser realizado em tambores ou contéineres, devendo
estar posicionado em area coberta, arejada e sob base de concreto, que possua sistema de
drenagem em caso de vazamentos ou ainda dispositivos de contencdo, seja estrutural ou na
forma de pallet de contencdo. Esses deverdo ficar separados dos residuos de classe I,
evitando ao maximo o contato entre os residuos de classes distintas, em area de facil acesso e
bem identificada, seguindo as orientacdes da CONAMA 275/2001, contendo ndo somente o

nome e a cor definida para o residuo como também sua classe conforme a NBR 10.004/04.

Laranja | Residuos perigosos Cinza | Residuos contaminados

Ja os residuos de Classe 1l — N&o perigosos, tais quais os residuos de papel, plasticos
pets, metais e madeiras sdo armazenados aos fundos do galpdo, proximo ao setor de lavacédo e
a estacdo de tratamento. Esses materiais estdo depositados em area com solo desprotegido, e
sem cobertura, além de ndo possuirem identificacdo, devendo ser adequados conformes as
orientagdes abaixo.

As fibras de papel reciclado e o lodo estdo depositados em docas cobertas, de piso
impermeabilizado e com caimento que direciona a &gua que escapa do material para canaletas
da estacdo de tratamento, devendo apenas as baias serem identificadas conforme as
orientacdes abaixo.

O armazenamento desses residuos deve ser concentrado em uma Unica area, coberta,
com solo protegido e de facil acesso. Devem ser depositados em uma &rea separada dos
residuos perigosos, em baias devidamente identificadas, contendo a informacao de sua classe
conforme a ABNT NBR 10.004/04 e o tipo de material classificado por cor e texto conforme
a resolucdo CONAMA 275/2001, que estabelece o codigo para os diferentes tipos de residuos.
O padrédo esta apresentado abaixo.

Papel e papelao Amarelo | Metal
Plastico Madeira
Vidro
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Proposta B — Melhoria de procedimentos internos

Procedimentos a serem mantidos e incentivados:

Pela propria natureza da atividade da Madeira Plastica Ambiental a cultura de
reciclagem é bem empregada. Como elucidado na descri¢do do processo produtivo, a partir do
item 2.7 na pagina 8, a empresa ja reaproveita e recicla material de perdas de produgdo de
diversos setores, além de pode receber e reprocessar produtos que retornaram dos clientes,
dessa maneira uma das recomendac0es € que a empresa divulgue através de suas propagandas
e do seu material de marketing que incentiva a logistica reversa, tornando claro que
comercializa produtos que podem ser reprocessados pela sua industria apos o seu descarte.

A empresa também ja desenvolveu a visdo de que estratégias operacionais de reducéo
na geracdo de residuos significam menor desperdicio de matérias primas e maior

aproveitamento na producdo, implicando em maior produtividade e, por consequéncia, maior

lucro. Alguns exemplos dessas estratégias incluem:

e A reciclagem dos plasticos que servem como matéria prima para fabricagdo de

madeira plastica, pelo pessoal da producéo

e A redugdo na geracdo e o reaproveitamento de residuos de metais, como

metaldos, pelo pessoal de manutencéo;

Para esclarecer o exemplo citado anteriormente, da reciclagem interna de perdas

comuns ao processo, é apresentado um resumo da logica de reaproveitamento entre setores na

tabela abaixo:

Material

Geracao

Setor que reaproveita

Material formado

Aparas plasticas

Perdas no setor de
lavacéo

Setor de lavagao

Flocos pléasticos

(PQP)

Flocos pléasticos

(PQP)

Perdas no setor de
lavacéo

Setor de lavacao

Flocos pléasticos

(PQP)

Macarrao plastico

Perdas no setor de
pré-extrusdo

Setor de extrusao

Triturado >
Madeira plastica

Pellets grosseiros

Perdas no setor de
pré-extrusdo

Setor de extrusao

Madeira plastica

Pecas defeituosas

P
erdas no setor de
extrusao

Setor de extrusao

Triturado >
Madeira plastica

Serragens plasticas

Setor de montagem

Setor de extrusdo

Madeira plastica

Plasticos diversos,
embalagens, stretch,
sacolas, etc

Toda fabrica,
incluindo setor de
embalagem e
escritorios.

Setor de lavacao

Flocos plasticos

(PQP)
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Outras perdas de pléastico incluem:
e Aquelas decorrentes da troca de cor na maquina, onde por algum tempo as
pecas saem com manchas de duas cores distintas;
e Desligamento das maquinas, onde parte do plastico resultante no interior do
canhéo e/ou da matriz da extrusora deve ser retirado, sem uso em produto;
e Escapes do cilindro de extrusdo, os quais sdo0 minimos, mas no acumulado de

horas de trabalho no més podem se tornar significativos;

Para realizar a reciclagem dos plasticos citados anteriormente, a empresa conta com
um triturador de pastilhas (Figura 7), o qual recebe os materiais citados anteriormente e 0s

processa para a forma de granulados plésticos, reutilizados na producao.

Figura 7 - Triturador de pastilhas da Madeira Plastica Ambiental

J& em manutengdes de maquinas, a reducéo da geracdo de residuos de metais também é
aplicada, através do reuso de barras e chapas metalicas, instrucbes essas que partem das
chefias, buscando a0 méaximo o reaproveitamento de materiais e inclusive ndo descartando
pequenas partes metalicas resultantes de cortes. Ja € percebido essas atitudes tem impacto
direto na reducdo dos custos de manutences.

Saindo da parte fabril e partindo para a administrativa, o pessoal desses setores
também ja pratica a reducdo, a qual é possivel gracas ao uso de sistemas de controle e

comunicacgéo eletrénicos. Quando ndo é possivel escapar do uso do papel, como impressoras,
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é estimulado o uso de apenas uma face do papel, os versos das folhas viram rascunho para
anotacOes de reunides ou ainda para fazer blocos de anotagdes.
Procedimentos a serem adotados:

E aconselhado rever os procedimentos internos da empresa, ja que é uma medida fécil
e rapida de ser implementada e que demanda apenas recursos humanos, como treinamento de
pessoal da producdo, sem alteragdes ou construcdes de estruturas.

Apesar da implantacéo destes procedimentos ser rapida para iniciar, a fixacdo de novos
habitos e a melhoria da cultura de empresa demanda tempo, e devendo ser um dos primeiros
itens a serem observados.

A difusdo da ideia de uma politica de gestdo dos residuos baseada nos conceitos
conhecidos como 3 R’s, na seguinte ordem:

1. Reduzir a geracédo de residuos no processo produtivo e operacdes auxiliares;

2. Reusar os residuos “inevitaveis”, ou seja, aproveita-los, sem quaisquer
tratamentos;

3. Reciclar os residuos “inevitaveis”, ou seja, aproveita-los apos quaisquer
tratamentos necessarios.

E determinante que para aplicar o reuso de um residuo, esgote-se primeiro todas as
possibilidades de reducdo na sua geracdo. Ou seja, é preferivel nem mesmo gerar um residuo
do que o gerar para entdo reusa-lo, dentro das capacidades produtivas da empresa.

Da mesma maneira, para um residuo seguir para sua reciclagem, deve-se antes tentar
esgotar todas as suas possibilidades de reaproveitamento nas proprias atividades da fabrica.

Aqueles residuos que restarem da aplicacdo deste método, devem ser coletados e
segregados, acondicionados e armazenados para posteriormente seguir para a sua destinagao
adequada.

Toma-se por exemplo préatico o uso de estopas no setor de manutencdo: Primeiro deve-
se tentar reduzir o consumo de estopas novas, ao reusar aquelas que ainda estdo proprias para
o trabalho. Como para esse tipo de residuo ndo existe reciclagem elas devem ser coletadas
utilizando o mesmo EPI adequado ao seu uso — luvas — e segregadas apenas com estopas ja
contaminadas com 6leo, dentro de sacos plasticos em lixeiras ou tambores destinados para o
recebimento destas estopas usadas. Na sequéncia ao seu acumulo, as estopas sdo enviadas
para 0 seu armazenamento externo, onde ficardo até serem enviadas para sua destinacédo final.

Em visitas técnicas realizadas constatou-se que o pessoal de producdo ainda mistura os
tipos de material reciclado nas lixeiras seletivas espalhadas pela fabrica. Esse € um item de

treinamento, que serad dado aos supervisores de turno e de setor.

Pagina 30 de 38



Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos | Madeira Plastica Ambiental

As sugestdes de novos procedimentos priorizam a ndo geracao de residuos, e elas estdo

inseridas principalmente no &mbito da implementagéo de novas rotinas operacionais. Seguem

abaixo como medidas préticas:

Revisio do espaco da producéo:

Buscar o melhor aproveitamento do espaco da produgdo com o foco totalmente voltado

a organizacdo. Essa agéo visa achar os espacos certos para cada item utilizado na producéo, de

maneira a ndo atrapalhar os fluxos de trabalho e de minimizar desperdicios por danos a

matérias primas e produtos. Sob essa Otica, deve-se considerar todas agdes que ocorrem no

espaco de producdo que possam gerar desperdicios, como exemplo:

Colisdes de colaboradores com embalagens mal posicionadas;

Empilhamento inadequados de produtos em pallets;

Transporte de produtos em locais muito apertados;

Posicionamento de materiais em local onde atrapalham procedimentos de rotina

de producédo ou manutencéo.

Revisdo dos procedimentos internos:

Buscar procedimentos que evitem a utilizacdo desnecesséria de materiais ou ainda o

seu melhor aproveitamento, incluindo o seu reuso. Como exemplos:

Elaboracdo de programa de manutencdo preventiva eficaz, buscando antecipar
problemas elétrico mecanicos de maquinas. Como consequéncia havera menos
riscos vazamentos de agua e 6leo, que podem inclusive vir a prejudicar outros
materiais de trabalho, menor risco de menor geracdo de estopas, além de
diminuir riscos de acidentes de trabalho;

Em setores de embalagem, diminuir o consumo de caixas de papeldo e plastico
filme stretch, onde possivel;

Evitar pesos exagerados acima de pallets, manter embalagens organizadas e
realizar sua movimentacdo de forma consciente, com atencdo ao trabalho
realizado, reduzindo a geracdo de pallets quebrados, embalagens amassadas e
inclusive o uso de stretch para manter o empilhamento;

Fazer o aproveitamento méaximo de estopas, reusando aquelas que ainda
possuem condicOes de aplicacdo para o trabalho. Como para esse tipo de
residuo néo existe reciclagem elas devem ser coletadas utilizando o mesmo EPI

adequado ao seu uso — luvas — e segregadas apenas com estopas ja
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contaminadas com oOleo, dentro de sacos plasticos em lixeiras ou tambores
destinados para o recebimento destas estopas usadas.

Reaproveitar sacos de acondicionamento, principalmente aqueles de residuos
perigosos, que transformam um residuo reciclagem em contaminado. Despejar
estopas com Oleo de dentro do saco utilizado para dentro do seu
armazenamento, e entdo devolver o saco para a lixeira, desde que seja possivel
reaproveita-lo — ndo hajam furos ou rasgos nas sacolas ou sacos utilizados;
Maior aproveitamento dos locais de acondicionamento, evitar enviar para o
armazenamento sacolas plasticas mal preenchidas, por exemplo. No caso de
papéis e papelBes, inclusive aumentar a utilizacdo das sacolas de depdsito
comprimindo os papéis ao fundo, aproveitando mais seu espa¢o, mas evitando
Ihe causar danos;

Aumentar a organizacdo em geral dos setores, evitando acumular materiais ja
utilizados em locais que nao sejam do seu acondicionamento, o que pode gerar
residuos extras ao se misturarem com materiais novos e pouco utilizados.
Deve-se haver uma visdo minimalista, no sentido de que sera utilizado aquilo
que é necessario a realizacdo dos trabalhos, e estes itens estardo a disposicéo,
organizados em locais especificos para tal. Como exemplo, se foram
produzidos menos itens do que o esperado para uma producdo, todas
embalagens excedentes e outros materiais que ndo foram utilizadas nesse lote
produzido devem voltar a serem estocadas de maneira organizada, sem se criar
a ideia de que este excesso esta a disposicdo para ser utilizado de maneiras que

nédo aquela planejada.

Treinamentos internos:

Os treinamentos internos devem ser feitos em duas frentes distintas. O primeiro visa a
melhoria das técnicas empregadas no processo de producdo de madeira plastica e na
capacitacdo dos funcionarios para regularem e utilizarem seu maquinario adequadamente.
Dessa maneira sdo diminuidos os nimeros de erros comuns a novos funcionarios. Esse tipo de
treinamento tem alto impacto na produtividade da empresa e também na diminuicdo na
geracdo de residuos, ja que, em geral, este colaborador se torna mais eficiente no uso dos
materiais e recursos da empresa.

O segundo tipo de treinamento visa a modificagdo da cultura da empresa, adicionando
0s conceitos de reducdo, reutilizacdo e reciclagem em seu designio principal, a lucratividade.

Este envolve imbuir os colabores de conhecimento a respeito dos conceitos dos 3 R’s, para
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que eles proprios encontrem os possiveis pontos de melhoria dentro dos trabalhos realizados,
visto que sdo as pessoas que melhor conhecem os processos, criando agentes de modificagéo
na base da empresa. Os treinamentos basicos para o pessoal envolvido com o manuseio dos
residuos devem conter:
e Informacdo sobre as caracteristicas e 0s riscos inerentes a de cada tipo de
residuo;
e Orientacdo quanto a execucdo das tarefas de coleta, segregacdo, transporte e
armazenamento;
e Utilizacdo apropriada de EPIs — Equipamentos de protecédo individual — que sdo
necessarios a realizacéo das atividades;
e Procedimentos de emergéncia em caso de contato ou contaminagdo com 0s

residuos perigosos, tanto individual quanto ambiental.

Controles ambientais:

Como foi visto no diagndstico da empresa, nem todos residuos da empresa sdo
controlados. Como forma de melhorar o gerenciamento de residuos, sugere-se a criacdo de
controles com a estrutura atual da empresa, de todos tipos de residuos, afim de gerar
indicadores para posteriormente haver a criagdo de metas de redugdo.

E recomendado iniciar a utilizagdo de formularios seguindo os modelos apresentados
no anexo | da resolucgdo CONAMA 313/02, que dispbes sobre o inventario nacional de

residuos sélidos industriais.

Melhoria continua:

Como ultimo procedimento, recomenda-se 0 envolvimento e a participacdo ativa dos
colaboradores da empresa na revisao dos procedimentos ja citados, assim como na discussao
sobre outros que poderiam e deveriam ser implantados visando a diminuicdo na geracao de
residuos solidos pela empresa. Esses procedimentos devem ser registrados em atas de reuniao
e revistos na quarta etapa do processo de melhoria continua, quando o planejamento inicial é

revisitado.
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Proposta C — Destinacdo adequada dos residuos gerados

Madeira
DestinacOes apropriadas:

e Empresa de reciclagem de madeira.

Atualmente sdo enviados a cooperativa de reciclagem GSM, considerada como destinacdo

adequada a receber os residuos.

Metais
DestinagOes apropriadas:
e Cooperativa de reciclagem;

e Empresas de reciclagem.

Atualmente sdo enviados a cooperativa de reciclagem GSM, considerada como destinacédo

adequada a receber os residuos.

Papéis e papeldes

DestinagOes apropriadas:
e Cooperativa de reciclagem;

e Empresas de reciclagem.

Sdo reenviados a para empresa Novacki Papel e Embalagens, que utiliza o material pra

fabricar papel reciclado e é considerada como destina¢do adequada a receber os residuos.

Residuos organicos

DestinacOes apropriadas:

e Coleta municipal de residuos urbanos.

A destinacdo é considerada como adequada a receber os residuos.
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Plasticos
DestinacOes apropriadas:
e Cooperativa de reciclagem;

e Empresas de reciclagem.

Atualmente s@o enviados a cooperativa de reciclagem Coopertrage, considerada como

destinacao adequada a receber 0s residuos.

Oleos lubrificantes

DestinacOes apropriadas:

e Empresas de coleta e re-refino de 6leos.

Atualmente sdo coletados pela empresa Lwart, que atua no ramo de re-refino de dleos
lubrificantes usados ou contaminados (OLUCs) sendo considerada destinacdo adequada a

receber os residuos.

Estopas / panos contaminados por 6leo e graxa

DestinacOes apropriadas:

e Aterro industrial (Aterro de residuos perigosos)

Atualmente sdo enviados a empresa Ecovale, a qual faz a destinacdo e o transporte para o
aterro industrial Hera Sul localizado em Rio Negrinho — SC, considerada como destinagédo

adequada a receber os residuos.

Hera Sul

Raz&o social: Hera Sul Tratamentos de Residuos LTDA, CNPJ: 07.756.675/0001-04
Endereco: Estrada Geral, Km 3,1, Col6nia Miranda— Rio Negrinho/SC, CEP: 89295-000
Telefone: (47) 3644-9506

Como alternativa a empresa supracitada, tem-se a empresa GR Solu¢des Ambientais, a qual

possui aterro para residuos de Classe | — Perigosos.

GR Solugbes ambientais

Razéo social: GR Solu¢des Ambientais LTDA, CNPJ: 06.199.829/0001-41
Endereco: Rodovia BR 280, S/N, Pedra Branca — Canoinhas/SC, CEP: 89460-000
Telefone: (47) 3624-2000

Pagina 35 de 38



Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos | Madeira Plastica Ambiental

4.3. CRONOGRAMA DE IMPLANTACAO
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Elaboracdo do PGRS

Treinamento interno de
implantacdo dos 3 R’s

Mudanga das estruturas de
armazenamento

Aplicacéo de um item das
sugestdes de procedimentos

Revisdo dos itens aplicados
do PGRS

4.4. ASSINATURA DO RESPONSAVEL TECNICO

Unido da Vitoria, 01 de outubro de 2019.

% Ck/u.‘(;{ O \)JLQ/'(A,

Adriana Weber
Engenheira Ambiental e de Seguranca do Trabalho
CREA - PR 130430/D
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5. LEGISLACAO PERTINENTE AO PGRS

Lei Federal n® 6938/1981 — DispGe sobre a Politica Nacional do Meio Ambiente, seus fins e
mecanismo de formulacéo e aplicacdo e da outras providéncias.

Lei Federal n° 9605/1998 — Disp0e sobre as sangdes penais e administrativas derivadas de
condutas e atividades lesivas ao meio ambiente, e da outras providéncias.

Lei Federal n® 12305/2010 — Institui a Politica Nacional de Residuos Solidos, altera a Lei n°
9605/1998, e da outras providéncias.

Resolugdo CONAMA n° 275/2001 — Estabelece o codigo de cores para os diferentes tipos de
residuos, a ser adotado na identificacdo de coletores e transportadores, bem como nas
campanhas informativas para coleta seletiva.

Resolucdo CONAMA n° 313/2002 — Dispde sobre o Inventario Nacional de Residuos
Sélidos Industriais.

ABNT NBR 10.004/04 — Classificacdo de residuos solidos.

ABNT NBR 11.174/90 — Armazenamento de residuos classes Il — N&o inertes e I1I - Inertes

ABNT NBR 12.235/92 — Armazenamento de residuos sélidos perigosos
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7. LISTA DE ANEXOS

Anexo unico — Anotagdo de Responsabilidade Técnica.
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Anotagéo de Responsabilidade Técnica - ART

Lei n® 6.496, de 7 de dezembro de 1977 §_: RE ﬁ = p R A1R7T zdoelggtz‘gof 3SOESI'V ico
Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Parana

Substituigao sem Custo & 1720194947339

1. Responsavel Técnico

~ ADRIANA WEBER ' - S

|
! Titulo profissional:

RNP: 1711832707
ENGENHEIRA AMBIENTAL, ENGENHEIRA DE SEGURANCA DO TRABALHO Carteira: PR-130430/D |
!
2. Dados do Contrato

Contratante: MADEIRA PLASTICA AMBIENTAL S.A.
R JOAO RIBEIRO FILHO, 400
SAO GABRIEL - UNIAO DA VITORIA/PR 84602-175

CNPJ: 17.214.638/0001-28

Contrato: (Sem numero) Celebrado em: 01/08/2019 |
valor:  R$ 2.500,00 Tipo de contratante: Pessoa Juridica (Direito Privado) brasileira
3. Dados da Obra/Servico = B o i i W s :

R JOAQ RIBEIRO FILHO, 400

SAQO GABRIEL - UNIAO DA VITORIA/PR 84602-170

Data de Inicio: 01/10/2019 Previsdo de término: 01/10/2020
Finalidade: Ambiental

4, Atividade Técnica :

Elaboragdo Quantidade Unidade
[Planejamento] de planejamento ambiental 6.670,00 M2

Apds a conclusdo das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagdes

ELABORAGAO DE PLANO DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS (PGRS) PARA A EMPRESA MADEIRA PLASTICA AMBIENTAL
S.A

7. Assinaturas
Declaro serem verdadeiras as informagdes acima

8. Informa;ﬁes RPp— S " i e
- A ART & vdlida somente quando quitada, conforme informac@es no

4 - rodapé deste formulario ou conferéncia no site www.crea-pr.org.br.
' F
Unio do V, oria 34 . ou “‘u bro 4 2039

- A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
Local data www.crea-pr.org.br ou www.confea.org.br

/ " | - A guarda da via assinada da ART serd de responsabilidade do profissional '
/ S o n 1 (g e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual. |
J C{;uﬁ i U otn '
—/ 'ADRIANA WEBER - CPF: 06?.384.519&2
4

7, // " A
A{M | Acesso nosso site www.crea-pr.org.br CREA- PR
MADEIRA pMSTIcT:;Wla.sasloom-zs Central de atendimento: 0800 041 0067 (s Copalin Maalassl oo Javih
Registradaem : 29/10/2019 ART Isenta




